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(54) Sachet doseur pour produits liquides ou pateux. 



to 



I 



(57) Ce sachet doseur est constitue par un film en matiere 
synthetique souple soudable conforme en gaine. II est ferme a 
ses extremites opposees par deux soudures rectilignes trans- 
versales 5, 6, reliant ses deux c6tes longrtudinaux 2. 4. Les 
deux faces 3 du sachet sont encore reunies par une soudure 
transversale curviligne 7. a disposition dissymetrique. qui s'e- 
tend depuis un point 8 situe sur un cdte longitudinal 4 jusque 
vers un angle 1 1 du sachet situe du cdte oppose. La soudure 
curviligne 7 delimite une zone vide de produit constituent une 
patte de prehension 12. ainsi qu'un bee verseur 13 destine a 
etre sectionne (suivant 14) lors de ('utilisation du sachet 
Application au conditionnement de produits detergents. 
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"Sachet doseur pour produits liquides ou pateux" 
La presente invention concerne un sachet doseur pour produits 
liquides ou pSteux, du genre constitue par un film en matiere synthetique 
souple soudable conforme en gaine et ferme a ses extremites opposees par 
5 deux soudures transversales reliant les deux cotes longitudinaux du sachet, 
une troisieme soudure transversale reunissant Tune a 1 'autre les deux faces 
du sachet au voisinage de I'une des soudures rectilignes transversales pour 
delimiter, avec cette derniere, une zone vide de produit et constituant une 
patte de prehension. 

10 Un sachet doseur de ce genre est deja connu, par exemple, par la 

demande de brevet fran^ais publiee N° 2 263 172. Un tel sachet doseur est 
destine par exemple au conditionnement de produits detergents, et prevu 
generaiement pour etre utilise en une seule fois, tout son contenu etant alors 
verse dans un recipient soiide tel que bouteille ou bidon. Au moment de 

15 1'utilisation du sachet, on sectionne J'un de ses angles pour pouvoir verser le 
produit remplissant ce sachet. La patte de prehension, resultant de la 
troisieme soudure transversale, permet de tenir ie sachet au moment ou Ton 
sectionne un angle de ce sachet, et aussi pendant que i'on verse le produit. 
Cette patte peut en outre servir a la suspension du sachet, grace a une 

20 perforation. 

Dans les realisations connues, teiles que decrites par le document 
cite plus haut, la troisieme soudure transversale est une soudure rectiligne 
inclinee, qui s'etend en oblique entre un point d'un cote longitudinal du 
sachet et un angle du sachet situe du cote oppose. Ainsi, la patte de 

25 prehension possede la forme d'un triangle rectangle. Cette disposition connue 
conserve des imperfections. En particulier, la patte de prehension 
triangulaire occupe une etendue importante, representant autant de place 
perdue pour ie produit a conditionner, et de matiere perdue dans la 
realisation du sachet. De plus, m#me si la soudure reaiisee en oblique 

30 delimite une sorte de bee verseur, ce bee reste peu accentue et ne possede 
guere d'eff icacite pour faciliter le versement du produit. 

La presente invention vise a remedier a ces inconvenients, en 
fournissant pour les sachets doseurs du genre ici considere un 
perfectionnement qui conduit a une economie de matiere (pour une quantite 

35 donnee de produit a conditionner), tout en formant un bee verseur plus 
fonctionnel. 

A cet effet, dans le sachet doseur pour produits liquides ou pateux 
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objet de l'invention, la troisieme soudure transversale est une soudure 
curviligne, de concavite tournee vers i'extremite correspondante du sachet et 
a disposition dissymetrique, dont une premiere extremite est un point situe 
sur Tun des cotes longitudinaux du sachet a une certaine distance d'un angle 

5 du sachet, et dont Ja seconde extremite est un point situe a proximite 
immediate d'un autre angle du sachet, de maniere a former vers ce dernier 
angle une sorte'de bee verseur arrondi, destine a etre sectionne lors de 
l'utilisation du sachet. 

Ce sachet doseur est notamment realisable a partir d f un film plie 

10 longitudinalement et referme sur lui-m§me par une soudure longitudinale 
formant un cote longitudinal de ce sachet, tandis que son autre cdte 
longitudinal est constitue par la ligne de piiage. Dans ce cas, la soudure 
transversale curviligne a, de preference, sa premiere extremite en un point 
situe sur la soudure longitudinale, tandis que sa seconde extremite est en un 

15 point situe sur une soudure rectiligne transversale, a proximite immediate de 
J'angie du sachet defini par ^intersection de cette soudure rectiligne 
transversale et de la ligne de piiage. 

Le sachet doseur conforme a Tinvention comporte de nombreux 
avantages : 

20 - Sa capacite de remplissage en produit est superieure a celle d'un 

sachet doseur connu du meme genre, pour des dimensions exterieures et une 
quantite de matiere (film) inchangees. 

- II comporte toujours une patte de prehension, utile pour sa tenue 
lors de son ouverture et pendant le versement du produit. 

25 - Le bee verseur de forme arrondie, est plus prononce done plus 

efficace que sur les sachets connus appartenant au meme genre, d'autant 
plus que i'epaulement du produit a lieu du cote forme par une ligne de piiage 
(et non par une soudure). 

- La position dissymetrique de la soudure curviligne conduit aussi 
30 intuitivement Tutilisateur a sectionner le sachet du cote du bee verseur, 

done du bon cote. 

- Cette soudure curviligne conduit, par ailleurs, a une bonne 
repartition des pressions, en evitant les tensions excessives. 

- L'ensemble du sachet est realisable en ne soudant jamais plus de 
35 deux epaisseurs de film Tune a Tautre, ce qui constitue une garantie de 

quaiite de fabrication, et notamment d'etancheite. 

- Le sachet peut etre confectionne et rempli sur une machine 
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classique, la realisation de la soudure curviligne ne posant pas de difficulte 
car cette soudure est realisable simultanement aux autres soudures 
transversales, au moyen d'une electrode de soudage de forme appropriee. 

De toute fagon, I'inventioh sera mieux comprise a l'aide de la 
5 description qui suit, en reference au dessin schematique annexe representant, 
a titre d'exemple non limitatif, une forme d'execution de ce sachet doseur 
pour produits iiquides ou pateux : 

Figure 1 est une vue de face d'un sachet doseur conforme a la 
presente invention j 

10 Figure 2 est une vue schematique iliustrant le mode de fabrication 

du sachet de figure 1. 

Le sachet doseur, designe dans son ensemble par le repere l f est 
realise a partir d'un film en matiere synthetique souple soudabie, qui est plie 
Jongitudinaiement suivant une ligne 2 correspondant a un cote longitudinal du 
15 sachet 1, pour former deux faces opposees 3, et dont les bords rapproches 
sont reunis J'un a i'autre par une soudure rectiligne longitudinale 
correspondant a l'autre cote longitudinal du sachet 1. Ce sachet 1 est ferme, 
a sa base, par une premiere soudure rectiligne transversale 5 reliant la ligne 
de pliage 2 a la soudure longitudinale - et, a son sommet, par une deuxieme 
20 soudure rectiligne trans\ersale 6 reliant elle aussi la ligne de pliage 2 a la 
soudure longitudinale 

Seion {'invention, ii est prevu encore du cote du sommet du sachet 
1 une troisieme soudure transversale 7, de forme curviligne, reunissant les 
deux faces 3 Tune a Tautre. La soudure 7 est realisee suivant une ligne 
25 courbe dont la concavite est tournee vers le haut, *>t qui est decentree et 
dissymetrique par rapport au sachet 1. Ainsi, la soudure curviligne 7 a une 
extremite en un point 8 situe sur la soudure longitudinale 4, a une certaine 
hauteur H au-dessous d'un angle superieur 9 du sachet. L'autre extremite de 
la soudure curviligne 7 est en un point 10 situe sur la soudure transversale 
30 superieure 6, a proximite immediate de l'autre angle superieur 11 du sachet 
situe sur la ligne de pliage 2. 

La partie superieure du sachet I, delimitee par la soudure 
transversale superieure 6, par la soudure cuniiigne 7 et par une portion de la 
soudure longitudinale (f, est vide de produit et constitue une patte de 
35 prehension 12 du sachet 1- Le produit occupe la poche delimitee par la ligne 
de pliage 2, par ia soudure longitudinale 4, par la soudure transversale 
inferieure 5 et par la soudure curviligne 7. En raison de la forme et de la 
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position dissymetrique de la soudure curviligne 7, cette poche remplie de 
Jiquide possede, vers J'angJe superieur 11 du sachet 1, une sorte de bee 
verseur arrondi 13 situe du cote de la ligne de pliage 2, et facilitant 
considerablement le versement du produit. ■ 

5 Lors de J'utiiisation du sachet 1, le bee verseur 13 est sectionne, 

suivant une ligne de coupe . oblique 14 passant a proximite de Tangle 
superieur 11, a Taide de ciseaux ou d'un autre outil tranchant approprie, 
comme le montre la figure 1. La patte de prehension 12 per met de tenir le 
sachet i pendant qu'on sectionne le bee verseur 13, et elle aide a verser 

10 ensuite le produit. Cette patte de prehension 12 peut comporter une 
perforation 15 destinee a la suspension du sachet 1 a un crochet de 
presentoir ou autre support analogue. 

Le sachet doseur 1, precedemment decrit, est realisable 
notamment en materiaux synthetiques complexes, comprenant un film 

15 exterieur moins fusible que le film interieur. Le film exterieur est par 
exemple en polyester ou en polyamide, et le film interieur du polyethylene 
iineaire ou non. ou du polypropylene lorsqu'une resistance a la temperature 
est necessaire. 

La figure 2 iJlustre le mode de fabrication et de remplissage du 
2 r j sachet doseur 1, a partir d'un film complexe tel que precise ci-dessus. 

Le film etant tire \erticalement et de haut en bas, par pas 
successifs. a partir d'une bobine non representee, comme indique par une 
fleche 16, on realise au moyen d'eiectrodes de soudage appropriees ia 
soudure longitudinale 4, ainsi que des soudures transversales doubles, formant 
25 simultanement ia soudure transversale inferieure 5 d'un sachet 1 et la 
soudure transversale superieure 6 d'un autre sachet 1. Le remplissage des 
sachets 1 est realise au moyen d'une buse doseuse 17, qui deverse dans 
chaque sachet 1 (encore ouvert sur un cote) une quantite predeterminee de 
produit. De preference, le remplissage des sachets 1 a lieu sous pression 
30 d'air, pour permettre d'avoir un peu d*air emprisonne qui, au moment de 
Touverture, prend placfe dans le bee verseur 13 a Tendroit de la coupe 
suivant la ligne 14. 

Une fois fermes sur leurs quatre cotes, les sachets 1 remplis sont 
separes les uns des autres par une decoupe transversale realisee suivant une 
35 Jigne IS, entre les deux soudures rectilignes transversales 5 et 6 realisees de 
fagon simuitanee comme indique ci-dessus. 

L'electrode de soudage, qui realise ces soudures rectilignes 
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transversales 5 et 6, comporte une partie arrondie qui realise, 
simuJtanement, la soudure curviiigne 7 dissymetrique deJimitant Ja patte de 
prehension 12. Pour eviter que la partie de chaque sachet 1 destinee a 
cosntituer ia patte 12 ne soit remplie de produit avant conformation de cette 
patte, les sachets 1 sont confectionnes avec leur extremite superieure dirigee 
vers le bas, comme le montre bien la figure 2. 

On note que, dans le processus de fabrication qui vient d'etre 
decrit, on ne soude jamais plus de deux epaisseurs de film entre eiies, ce qui 
garantit la qualite des soudures, notamment du point de vue de leur 
etancheite. 

Le sachet doseur 1 selon I'invention est applicable par exemple au 
conditionnement de produits detergents concentres ou non, ou d'eau de Javel, 
ou de savons liquides, sous la forme de petits embaJiages de capacite 
comprise plus particulierement entre 100 et 300 cm 3 . 

Bien entendu, ^invention ne se limite pas a la seuie forme 
d'execution de ce sachet doseur qui a ete decrite ci-dessus, a litre 
d'exemple ; elle en embrasse, au contraire, toutes les variantes de 
realisation et duplication respectant le meme principe. Ainsi* les 
dimensions et les materiaux constitutifs du sachet doseur, de meme que la 
nature du produit conditionne dans ce sachet, peuvent etre modifies dans une 
large mesure sans que l'on s'eioigne du cadre de la presenxe invention. 
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REVENDICATIONS 

1. Sachet doseur pour produits liquides du pateux, constitue par un 
film en matiere synthetique souple soudabJe conforme en gaine et ferme a 
ses extremites opposees par deux soudures rectilignes transversales (5,6) 

5 reliant les deux cotes longitudinaux (2,4) du sachet (1), une troisieme soudure 
transversale (7) reunissant Tune a l'autre les deux faces (3) du sachet (1) au 
voisinage de Tune des soudures rectilignes transversales (6) pour delimiter, 
avec cette derniere, une zone vide de produit et constituaht une patte de 
prehension (12), caracterise en ce que la troisieme soudure transversale est 

10 une soudure curviligne (7) de concavite tournee vers 1'extremite 
correspondante du sachet (1) et a disposition dissymetrique, dont une 
premiere extremite est un point (8) situe sur Tun des cotes longitudinaux (4) 
du sachet (1) a une certaine distance (H) d'un angle (9) du sachet, et dont la 
seconde extremite est un point (10) situe a proximite immediate d'un autre 

15 angle (11) du sachet, de maniere a former vers ce dernier angle (11) une 
sorte de bee verseur arrondi (13), destine a etre sectionne (suivant K) lors 
de Tutilisation du sachet (1). 

2. Sachet doseur selon la revendication 1, realise a partir d'un film 
pjie longitudinalement et referme sur iui-meme par une soudure longitudinaie' 

20 (4) formant un cote longitudinal de ce sachet (1), tandis que son autre cote 
longitudinal est constitue par ia ligne de pliage (2), caracterise en ce cue la 
soudure transversale curviligne (7) a sa premiere extremite en un point (S) 
situe sur la soudure Jongitudinale (4), tandis que sa seconde extremite est en 
un point (10) situe sur une soudure rectiligne transversale (6), a proximite 

25 immediate de Tangle (11) du sachet (1) defini par intersection de cette 
soudure rectiligne transversale (6) et de la ligne de pliage (2). 
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